LOGDO MASUGN
Forklaringar till platsen och processen

Beredningen av blasterluften:

| Snagdan (Masugnsbécken) anlades pa 1860-talet en damm och en sumprénna till vattenhjulen for
luftmaskinen och for krossverkets stampverk. Ans vattenforing var knapp. Fore 1865 hade
luftmaskinen haft ett vattenhjul som var 18 fot (5,3 m) i diameter, men det byttes till ett 22 fots (6,5 m)
saktagaende Overfallsvattenhjul med utvéaxling. Stampverkets vattenhjul hade en diameter pa 23% tum
(6,97 m) och var 2 fot (0,6 m) brett.

Luftmaskinen bestod av tre @ 42 tums (1247 mm) enkelverkande cylindrar. Fore 1865 hade man haft
en Widholms balgmaskin. Luftmaskinen producerade blasterluft till varmapparaten.

Varmapparaten, en sorts varmevaxlare, eldades under med masugnsgas for att 6ka temperaturen pa
blasterluften innan den bléstes in i masugnen. Masugnsgasen ar forbranningsprodukterna fran
masugnen och utgors av kvave, kolsyra och koloxid samt mindre méngder vate och l&tt kolvate.
Varmapparaten fran 1865 byttes1873 ut mot en effektivare apparat. Platsen var densamma.
Vattenhjulet, luftmaskinen och varmapparaten fanns i en byggnad direkt i anslutning till
masugnen och till radstugan pa dess vastra sida. Taket var av tegel och vaggarna rodfargade.

Masugnen:

Masugnen uppsattes 1827 och ombyggdes 1854 med radstuga, krossverk, varmapparat och basmaskin.
I masugnens botten fanns tva platser dar blasterluften blastes in i harden. Dessa platser kallas
formbrost och har varsin forma déar vattenkylda munstycken behdvs for att motsta hettan. Fore 1865
hade det endast funnits ett formbrost. Idag har formbrdstet mot rostugnen rasat in. Blasterluften hade
tidigare varit kall, eller eldats med ved. | masugnen nedersta del, det s.k. stéllet, fl6t slaggen som ett
lock pa det smalta jarnet (1300°C) och hindrade blasterluften fran att na jarnet och oxidera det. Vid
olika tillfallen tomdes jarnet och slaggen av genom utslagsmalet, som syns pa processbilden. Jarnets
gjots i tackor (galtar) och slaggen gjots ofta i formar och blev till slaggtegel, da den inte direkt slogs pa
slagghogen. Platsen dar arbetet med att tappa masugnen pa flytande jarn och slagg kallas radstugan.
Hogt upp i masugnspipan finns tre uttag for masugnsgas som anvandes for att elda under
varmapparaten (ett uttag) och rostugnen (tva uttag). Rorbojarna finns kvar. Att nyttja masugnsgasen
var mycket energibesparande. 1869 vidgades masugnspipan och forsags pa masugnstoppen med en
tackjarnscylinder pa 6 fot (1,78 m) i diameter. Platsen pa masugnens topp kallas masugnskransen. Dar
beskickades (fylldes) masugnen pa med kol, malm och kalk. Forhallandena dar jarnet frigors fran
malmen &r en reduktionsprocess. Masugnen drevs kontinuerligt sa lange omstandigheterna medgav.
En kolbjorn (syns pa bilden) hamtade kol ifran kolhuset och en malmhund hamtade krossad malm
ifran rostugnen. P4 masugnskransen fanns en malmvag och 6 stycken bas for malm fran olika gruvor.
Varje jarngruva hade sin speciella malmsammansattning. Vid beskickningen valdes malmen sa att
man kunde fa basta kvalitet pa jarnet samt en jamn masugnsgang. Masugnsbyggnaden var byggd av
trd och hade ett tegeltak. Trakonstruktionen var uppe vid masugnskransen struken med lera for att
béttre motsta hetta.

Krossverksbyggnaden:

I krossverkshyggnaden, under tegeltak, fanns malmstampen, malmtuggaren och linspelen. Byggnaden
hade 3 vaningar och uppfordes 1873.

Malmstampen drevs av ett 23% fots dverfallsvattenjul belaget i hjulhuset, som lag véagg i vagg med
krossverksbyggnaden. Vattnet fordes i samma sump som vattnet till luftmaskinen. Stamparna var
jarnskodda stampar och kallades ocksa bokare. Bergmastare Axel Wedholm beklagade 1860 att
malmen fortfarande krossades under vanliga bokhammare.

Malmtuggaren var av Blakes typ och kallas Jaw Crusher. Den rostade malmen krossades till
valnétsstora bitar innan malmhunden forde den upp pa masugnskransen.

1875 fanns bada maskinerna antecknade i brandforsékringen. Hur de drevs framgar inte.



Linspelen: Man kan férmoda att da linspelet fran Kvarnfallet stod klart 1873 kunde man anvéanda
kraften till sdval malmtuggaren som linspelen. Pa ritningen har jag antytt siluetten av malmstampens
vattenhjul.

Linspelet till Kolbjornen forde kol pa en skenférsedd brygga fran kolhuset till masugnskransen.
Linspelen till Malmhundarna: Den ena malmhunden férde malm fran en 74 meter langa skenférsedd
bana fran malmgarden upp till Rostugnskransen. Banan var 1% meter bred. Den drevs av turbinen vid
Kvarnfallet. Den andra malmhunden forde krossad malm fran malmtuggen till masugnskransen.
Formodligen drevs ocksa den av turbinen vid Kvarnfallet.

Rostugnen:

I Rostugnen bereddes malmen innan den fordes till masugnen for smaltning. Upphettningen gjorde
malmen l&ttare att krossa och drev bort vatten och odnskade mineraler. Rostugnen eldades under med
masugnsgas. Den befintliga rostugnen av Steffanssons ursprung modifierades 1869. 1872 fick
rostugnen en ny skorsten och ett nytt uppsattningsmal, till vilket en malmhund forde malm i
knytnévsstora stycken. Dar fanns en lucka som dppnades och stdngdes mekaniskt av malmhunden vid
dess upp- och nedfart pA malmbanan. Strax under uppséttningsmalet fanns en renslucka for sot. For att
malmen skulle rostas jamnt maste den bearbetas med spett, vilket skedde av rostbrannarna
(yrkeskategori) i de manga jarnluckorna ovan uttagsluckorna. Ur vilka sedermera den fardigrostade
malmen togs ut for att foras till malmkrossen.

Kolhuset byggdes 1835 och reparerades 1868. Det hade en 43 meter lang véning, som var 38 meter
bred. Huset var 5 meter hogt. Taket var tackt med span. Huset vilade pa socklar av sten som var 0,9
meter hdga. Huset hade tre portar. Tva var 6 meter breda och den tredje var 3,3 meter. Hela byggnaden
var bekladd med tra och rodfargad. Portar och gluggoppningar var svartmalade. Mellan kolhuset och
masugnen fanns den skenférsedda brygga déar kol fordes till masugnen med kolbjérnen. Bryggan var
26,7 meter lang och 3,5 meter bred och forsedd med livstanger.

Jarnboden 13g 10 meter frdn masugnen. Den var 10 meter 1&ng och 9,5 meter bred med stenmurar
som var 3,6 meter hoga. Taket var brutet. Det fanns en parport och en enkelport.

Masmastarbostaden byggdes av timmer fre 1772. Taket var valmat och belagt med
slaggtegel. 1850 hade huset fargats rétt, fatt spantak, nymurade spisar och skorsten. 1874 reveterades
huset, det vill sdga kladdes med murbruk och malades vitt. Huset var 9,8 meter langt, 8,9 meter brett
Hojden var 3,3 meter (11 fot, 16 varv) i en vaning. Byggnaden stod pa en 1,2 meter hog stenfot som
delvis finns kvar. Byggnaden var indelad i tva spiselférsedda rum och hade ett kok med spisel- och
bakugn. Huset hade forstuga som ocksa var kontor och bro. Det fanns fem fonsterlufter, det vill saga
fonsterbagar med innanfonster. Nagra rum hade tapeter pa papp. Allt enligt brandforsakringen.

Magasinsbyggnaden &g 95 meter sydost frén kolhuset och 6 meter véster om gamla magasinet.
Byggnaden var av timmer och uppsatt 1845. Det hade tva vaningar och var 16,35 meter langt och 10,1
meter brett. Hojden var 5,35 meter. Taket var spanbeklatt. Den halvmeter hdga grunden bestod av
slaggsten och grasten. Varje vaning bestod av larar for spannmal och andra varors upplag. Huset var
rodfargat med dorrar och gluggluckor i svart.

Masugnens agare:
Fran 1868 agdes Logdoverken av Lars Johan Hierta och Bernhard Ulrik Georg Almquist. Sunds bruk
Overtog Logdoverken 1876.

De anstallda vid masugnen:

Ar 1867: En Masméstare, tvd Hyttdrangar, fyra Uppsattare, fyra Malmkrossare, sex Rostbrannare,
samt nio personer som arbetade med malm och kalkslagning, korning, palaggning m.m. eller
tillsammans 26 personer.



Ravaror:

Malm kom fran de mellansvenska bergslagarna, som fran Ut6 i Stockholms sodra skargard, men
ocksa fran Ulvén i Angermanland, vars malm anvéndes med gott resultat. 1870 utgjorde den
titanhaltiga ulvémalmen 18 % av beskickningen. | jarnmalmen finns jarnet bundet som jarnoxid.
Nodvandigt for att frigora jarnet ar att lata forbranna kol under tillforsel av blasterluft. Vid en
temperatur av 1300°C reducerar kolet malmens jarnoxider till flytande jarn, som tillsammans med
slaggen sjunker ned till botten pa masugnen. Endast en del av kolen behovs for sjalva reduktionen.
Merparten gar at till att ge energi till hela processen, dar ocksa slaggbildning och slaggsmaltning
ingar. Mer an halften av malmen bestar av bestandsdelar av berg som maste foras bort ur masugnen.
Om malmen innehaller kvartsrika mineral tillsatts kalk som slaggbildare, eller om malmen &r kalkrik
tillsatts kvarts.

Kol kom fran egna kolmilor och kolugnar och kunde ocksa képas fran bygdens bonder.
Kolningsprocessen kallas pyrolys dar veden inte férbranns utan férkolas.

Kalk till Medelpads jarnbruk kom bl. a. fran Oaxen i Sédermanland.

Kvarts kunde ocksa anvandas i masugnsprocessen for att fa en bra masugnsgang. Kvarts till
Medelpads jarnbruk bréts bl. a. pa Vaddo i Uppland.

Produktion vid masugnen:

1867 gick masugnen i 152 dygn och produktionen var 22 300 centner, motsvarar 947,75 ton tackjarn.
1869 genomfdrdes ingen produktion vid masugnen.

1872 gick masugnen i 109 dygn och produktionen var 20 581 centner, motsvarar 874,7 ton tackjarn.
1873 gick masugnen i 171 dygn och produktionen var 24 849 centner, motsvarar 1056 ton tackjarn.
1878 gick masugnen i 104 dygn och produktionen var 15 780 centner, motsvarar 670,7 ton tackjarn,
Samma ar lades masugnen ned.

En bra sammanfattning av Logdéverkens verksamhet finns i Relation till Bergméastere Embetet fran
Logdd Werken for ar 1867. Av Bruksforvaltare Wathier de Besche.

Kéllor: Logdo bruksarkiv pd SCA Merlo Arkiv. Jernkontorets Annaler — Jernkontoret. Skrifterna finns
pa Merlo Arkiv. Bergwerks lexicon. Sven Rinman. Handarkivet Merlo Arkiv:
Brandforsakringsforklaring for Logdo Bruk 1875. Riksarkivet: Digitaliserade arkiv: Brandférsakringar
Logdo, Vasternorrland. Medelpads nedlagda jarnbruk. P Norberg 1959.

Matt och vikt: 1 fot = 0,2969 meter. Systemet gallde for aren 1855 till 1889 da decimalsystemet var i
bruk och genomfordes pa tum och fot salunda att 1 fot delades i 10 decimaltum och 1 decimaltum var
lika med 29,69 mm.

1 centner motsvarar 42,5 kg.

Kjell-Ake Hermansson



